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kolanko gw. wewn.

NW d | ca. kg/szt.
8 S 1721 0,08
0 38" 5/ 25 0,09
5 2" / 28 0,10

20 38" 33/ 33 0,20
25 1 * 38/ 38 0,30
32 s 45/ 45 0,50
40 2" 50/ 50 0,60
50 B 58/ 58 1,30
65 " 75/ 75 1,50
80 ¢ 85/ 85 1,80

100 4 105/ 105 2,30

kolanko gw. 45’

DN=R L ca. kg/szt.
g " 9 0,06
38" 0 0,07
1" 3 0,11
3" 5 0,23

1 9 0,30

118" 3 0,42

112" 7 0,65

2 = 43 0,92

kolanko nyplowe

NW d |
8 T1g* 30
10 3" 36
5 12" 4
20 38" 4
25 1 " 54
32 118" 2
40 112"
50 2 "
65 213"
80 3 "
NW d | ca. kg/szt
8 7S 21/21/21 0,06
10 38" 25/25/25 0,10
15 " 28/28]2 0,20
20 318" 33/33/ 0,30
25 i = 38/38 0,50
32 Y 45/45/45 0,70
40 2" 50/50/50 0,80
50 2 " 58/58/58 1,20
65 22" 70/70/70 1,90
80 3 ° 80/80/80 2,50
NW d |
8 g" 19
10 3" 20
15 2" 23
20 38" 25 _
25 1 * 29 _
32 17" 33
40 112" 37
50 2 " 43
65 21" 70
80 3 “ 80
100 4 " 97

nypel rurowy

NW d L ca. kg/szt.
8 g" 18 0,02
10 3" 22 0,0:
5 " 25 0,0 S —
0 38" 30 0,04
5 1" 35 0,04 T — 7T Q
2 174" 38 0,09 L]
40 " 38 0,10 0
50 2 " 45 0,20 L
65 27" 55 0,40 = =
80 3 " 60 0,50

NW dy dz s L ca. kg/szt.

8 4" 135 23 30 0,03
10 %" 172 23 30 0,03
15 2" 21,3 26 35 0,04
20 3" 269 26 40 0,05

25 1 "~ 337 32 40 008 |

32 1W° 424 32 50 025 s 8
40 17" 483 32 50 0,30 L t
50 2 ° 603 36 50 0,35 [

65 27" 761 36 60 0,40

80 3 889 40 70 0,60
100 4 1143 45 80 0,80
NW d sw L ca. kg/szt.
8 T1g " 14 24 0,02
10 " 19 28 0,03 ow
15 s 22 34 0,04
20 34" 30 40 0,10
25 1 - 36 46 0,20
32 1" 46 52 0,25
40 112" 50 54 0,45 ®
50 2 - 65 62 0,65
65 20, 81 75
80 92 80
100 4 120 84

nypel z redukcjg

NW dy d; sw L ca. kg/szt.
8 1a* 8" 14 3 0,02 oW

10 3g" g " 9 0,03

15 " gt 22 0,05

20 3wt " 0 0,06

25 ¢ 3" 36 43 0,09 -
32 " “ 46 49 0,25 =
40 2" 4" 50 50 0,45

50 2 " 2" 65 58 0,50

nypel podwéjny
NW di  d; s L ca. kg/szt.
8 " 135 23 30 0,04
10 " 17,2 23 40 0,04

15 " 21,3 26 60 0,06 ol

20 %" 269 26 60 0,15 e
25 1 “ 337 32 60 0,16 ; L2

32 1" 424 32 80 027 Ji 199 IR B | P
40 1%, 483 32 80 0,35

50 2 " 60,3 36 100 050 —_t

65 2" 761 36 100 0,55
80 3 “ 889 40 120 075
100 4 1143 45 120 0,90

nypel do weza z nakr. sze$ciokatng

d H SW L4 LS5 d4

1g 7 12 165 235 67 Sw

g " 8 15 19 25 9 [

38" 8 19 21 30 10,5 é

IS 9 24 25 38 14 Ty =¥

34" 9 29 26 39 20,5 = H '(— o
i 10 37 0 44 27,5 LI e = =3

11" 12 46 3 48 34
112" 12 52 36 55 40,3
2 " 13 63 40 60 52 et
212" 15 80 45 74 65

3 15 80 48 80 77

nypel do weza okragty

NW d i L
8 g " 20 41 13,8
10 38" 20 42 173
15 2" 24 52 21,7
20 3" 28 55 27,2
25 1" 28 60 34,0
32 11" 30 66 42,7

40 2" 33 70 48,6
“ 36 80 60,5

(4
o
N

g 4 23
7 8 26,5
3" 21 29
" 25 33 ————1 -
4" 31 34,5 11 f
1 " 38 41,5 S ﬁ‘
114" 47 475 L
112" 52 475 L
2 " 68 62 = —
21" 84,5 70
3 * 97 76
4 " 125 86
mufa krétka
NW d; d, d, L ca. kg/szt.
DIN Jap.
8 w* 185 170 11 0,020
10  %“ 213 210 12 0,025
15 1" 264 255 15 0,035 ==
20 3% 318 312 15 0,035 i I
25 1 “ 395 380 19 0,060 ° T
32 11 483 470 22 0,120 -
40 1%° 545 54,0 22 0,200
50 2 “ 663 660 26 0,250 [
mufa z redukcjg
NW [ dz L ca. kg/szt.
10 R3¥s" s 30 0,06
15 2" g * 34 0,15
15 2" 3g" 34 0,18 \
20 38" 3" 38 0,25 ~ i
20 34" * 38 0,30 N I \ \\
25 1 42 030 Sy 41 o
25 1" 38" 42 0,35 = \
32 118" 3" 48 0,35 L Z
32 11" 1" 48 0,40 P =
40 112" 1" 52 0,60
40 112" 118" 52 0,70
50 2 " 112" 58 0.80
redukcja z nakr.
di _dp sw L di dp sw L
gt g 14 15 1 " 1 36 27
3" Mg 19 17 1“3 36 27
3 14" 19 17 1" T2¢ 46 31
Tt g 22 20 1" 3 46 31
" Mgt 22 20 1M 14 46 31

1" 3 1 34 50 33
S g 30 24 11" 1 * 50 33
3s" 3" 30 24 1" g 50 33
34" 12" 30 24 2 “ 1 “ 65 38
1" " 36 27 2 " 1us“ 65 38
1 " %" 36 27 2 “ 11" 65 38
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tréjnik redukcyjny

zfacze z gwintem wew./zew.

d4 A D1 D2 NW d4 L sw ca. kg/szt.
3 x 14 20 22 20,5 17 8 g" 43 30 0,15 Sw
Ty 27 25 28 18 10 3 50 32 0,25 / -
112 %318’ 27 25 28 21,5 15 " 57 41 0,30 g E
%4 35" 32 28 34 22 20 7% 63 46 035 ; i
34X 1r2" 32 28 34 28 25 1 " 74 55 0,45
1 %2" 38 33 43 28 32 114" 80 61 0,70
1 %3 " 38 36 43 34 40 11" 84 75 0,80 ¥ ‘
112'%31 " 38 40 55 32 50 2 " 95 85 1,25
2'%30" 56 46,5 68 33 65 21" 110 109 I - ]" r
2%1" 48 48 67 39,5 80 3 - 125 125 e
2 1" 55 49 68 55,5
it iatkowy
ds sw ca. kg/szt. D A H L D
g 17 19 0,02 Sw g 10 51 65 1
g 19 23 0,03 [ 38" 12 51 65 1
2" 23 27 0,04 " 15 51 65 1
38" 24 35 0,20 T == y 38" 20 60 80 1
1 = 28 41 0,30 s +—4 1_° 25 72 90 1
11" 30 50 0,35 i — 118" 32 77 105 1
112" 30 56 0,40 112" 40 87 120 1
2 35 70 0,50 L L 2 " 50 103 140 1
212" 35 84 22" 65 124 180 1
3 - 42 99 3 80 143 200 1
oczko 1,0 mm
sw ca. kg/szt. D L H
1/4 3 12 18 9 0,02 3g " 65 45
g 14 20 12 0,04 " 65 45
2" 15 22 14 0,05 38" 75 55
38" 18 27 1T 0,15 1 " 90 65
1" 21 32 19 0,25 118" 110 70
118" 24 36 23 0,45 112" 120 80
112" 25 37 32 0,50 2 150 100
2 " 29 43 32 0,90

korek szescmkqtny

NW d4 sw ca. kg/szt.
8 " 11 18 17 0,02 W
10 %" 12 19 21 0,03 /
15 R 14 22 23 0,05 7
20 %" 16 25 29 0,20
25 1 ° 18 28 36 0,30 5 -
32 1" 22 32 46 0,50 =
40 12" 24 34 50 0,55 3
50 2 “ 27 38 60 0,90 S §
65 2" 27 39 80 == —
80 3 “ 30 43 92 L
nakretka szesciokatna
NW d h SW ca. kg/szt.
8 g 6 22 0,02 SW
10 g 7 27 0,03
15 11" 8 32 0,03 F
20 34" 9 36 0,04
25 1" 10 46 0,08
32 1 1 55 0,09 o
40 1" 12 60 0,20
50 2 “ 13 75 0,20
65 21" 16 95 0,30 |
80 3 “ 19 105 0,50 ML
100 4 22 135 0,60

ziacze z gwintem wewnetrznym z uszczelkg ptaska

NW d L sw ca. kg/szt.
8 g" 32 27 0,10
10 3" 38 30 0,20
15 " 41 41 0,25
20 34" 47 46 0,30
25 1. * 56 54 0,40
32 11" 58 60 0,60
40 112" 63 75 0,70
50 2 " 72 85 1,00
65 21" 85 109
80 3 - 96 125

ztacze z gwintem wewnetrznym z uszczelnieniem stozkowym (metal/metal)

NW d L sw ca. kg/szt.
8 g" 32 28 0,10

10 38" 39 32 0,20

15 i’S 41 41 0,25

20 38" 47 46 0,30

25 1" 52 60 0,40 |

32 (7S 55 68 0,60 “t

40 112" 60 78 0,75

50 2 " 70 85 1,00

65 21" 90 110 1,90

80 3 " 105 128 2,30
ziacze z koricami do spawania
AD/ID L sw ca. kg/szt.
13,8/ 9 34 27 0,10 SW
17,0/12 40 28 0,20 ' _
21,3/15 44 32 0,25 . i
26,9/20 55 41 0,30 Jl
33,3/26 65 50 0,40 A ’
42.4/35 67 60 0,60 |
48,3/38 71 70 0,70
60,3/50 75 85 1,00
76,1/65 85 109
88,9/80 96 125

114,3/100 100 156

zawor kulowy tréjdrogowy typ “L”, “T”

R F E D i
1g" 34 29,7 9 68
38" 34 29,7 9 68
" 375 29,7 9 75
318" 43 35,4 11 86
1" 51,5 35,4 1 103
11" 57,5 35,4 1 115
112" 62,5 49,5 1 125
2 " 73 49,5 14 146
4N —E— PCDOM

| 1 2 | 3| 4

zawor 2-czgsciowy z gwintem wewnetrznym

R d w H L
g " 11,6 95 51 44,5
g " 12,7 95 51 44,5
" 15 95 53 57
38" 20 110 59,5 65
dl 25 135 73 76
11" 32 135 79 87,5
112" 38 165 90,5 102
2 " 50 165 98,5 123
212" 65 215 130,5 156
3 - 80 215 142,5 184
4 100 325 173,5 250

zawor 3-czesciowy z gwintem wewnetrznym

R d w H L
g " 11,6 95 51 54
31g* 12,7 95 51 54
2" 15 95 55 61,5
38" 20 110 58,5 71
1" 25 135 73 83,5
11" 32 135 78,5 97
112" 38 165 90,5 110,5
2 " 50 165 99 129
21" 65 215 127 171,5
3 " 80 215 136 200
4 - 100 325 172 252
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zawor kulowy kotnierzowy PN 16

R UF4 D K H W
' 115 95 65 74 170
s 120 105 75 77 170
1 ° 125 115 85 83 170
17" 130 140 100 88 170
17, 140 150 110 123 250
2 ° 150 165 125 132 250
25" 170 185 145 157 320
3 180 200 160 166 365
4 190 220 190 182 365
5 - 250 220 225 500
6 - - 285 250 240 600
8 - - 340 320 310 700
10 ~ - 405 385 325 800

redukcja koncentryczna

QD
redukcja spawana ]
ukcja spaw: — -t
redukcja bezszwowa ‘
norma DIN 2616 H !
réwniez wykonanie stozkowe ’
T -
_aoy |
redukcja ekscentryczna
redukcja ekscentryczna =002 i
norma DIN 2616 1 -
réwniez wykonanie stozkowe H
1)
AT
Q0. _|

za$lepka / dennica

zaslepka/ dennica

norma DIN 2617

$rednica NW 10-600

kotnierz szyjkowy

kotnierz szyjkowy

norma DIN /ASTM/EN

$rednica NW 10-500 o A

kotnierz gtadki do spawania

kotnierz gtadki do spawania

norma DIN /ASTM/EN

$rednica NW 10 - NW 1200

kotnierz zaslepiajacy

kotnierz zaslepiajacy

o L]
norma DIN /ASTM/EN
—s{dyf—
1
$rednica NW 10 - NW 1200 _l b - <
L b —k——]
D -

kolano spawane

kolano spawane

kolano bezszwowe

norma DIN 2605

norma ASTM A403/ANSI B16.9

$rednica 10-808 mm

tréjnik spawany

tréjnik spawany

tréjnik bezszwowy

norma DIN 2615

norma ASTM A403/ANSI B16.9

wykonanie réwnoramienne lub krétkie

tréjnik redukcyjny

tréjnik redukcyjny

wykonanie krétkie

wykonanie diugie

wywijka

wywijka

podobnie jak w normie DIN 2642

$rednica NW 10-800

kotnierz aluminiowy luzny

kotnierz aluminiowy luzny

podobnie jak w normie DIN 2642

powlekany i niepowlekany

$rednica NW 10-1000

kotnierz luzny

kotnierz luzny

norma DIN 2641/ 2642

$rednica NW 10-1000

kotnierz gwintowany

kotnierz gwintowany

norma DIN 2566/ 2567

rednica 112" - 4*

przepustnica BV
R A B C D1

2 64 151 220 50
22" 78 156 220 65
3 - 81 165 220 80
4 104 185 220 98
5 " 120 197 220 124
6 ° 138 225 220 148
8 * 175 253 350 199
10 * 204 288 350 249
12 236 338 350 298

FORGIS, Towarowa 26 38-200 Jasto, tel./fax +48 13 445 11 71 e-mail: handlowy@forgis.pl




